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广东嘉燕工程技术有限公司

I气力输送系统介绍

气力输送核心说明

气力输送是利用气流能量，在密闭管道内输送颗粒状物

料，可同步实现加热、冷却、干燥、气流分级等物理或

化学操作，具有输送量大、距离长、速度高，且能一处

装料、多处卸料的特点，广泛适用于食品、制药、化

工、橡塑、粮食等行业。

尷

1

嘉燕解决方案

嘉燕引进三菱化学战略合作方的先进设计理念与技术方案，结合团队对国内炼油、化工、新材料工艺的深度掌

握、丰富工程应用经验及稳定制造能力，为业主提供适配各类工况的气送系统 EPC 全套解决方案，保障持续稳

定运行。
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广东嘉燕工程技术有限公司

风送系统组成

气力输送系统 控制系统 卸料系统

混合均化 除尘除粉

粉粒输送系统

稀向(低压)输送

流化介质速度较大时，固体颗粒在流体中形成悬

浮状态的稀相，并与流体从流化床中一起夹带出

去，这一个阶段就叫做气流输送阶段，也叫做稀

相输送，主要用于输送粉状、颗粒较状和小块物

料等。

称量配料 存储系统

密向(高压)输送

是一种高浓度比、高混合比，低流速状态输送，物

料在管道内成栓状或沙丘状，物料输送流速低，减

少物料自身的破损以及设备、管道的自身磨损，使

材料几乎没有损坏，适合ABS、PE、PP等易碎物料

的运输

1

小
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广东嘉燕工程技术有限公司

化工行业风送系统解决方案

氮气闭环输送系统 稀相开环输送系统 淘析除粉系统 除尘系统 料仓

上游来料

章 去加工设备

oL瓶

去加工设备

上游来料 吧
去包装

寧

hg

是四- 去加工设备

oPo

D

氮气补充排放单元 掺混均化单元 密相输送气控单元 负压输送系统

氮气闭环气力输送

氮气闭环
气力输送

稀相开环
气力输送

密 相
气力输送

负 压
气力输送

气力输送系统
主 要 设 备

动力系统 插板阀 除尘器
②旋转阀 粉料仓系统 氮气排放补充单元

③ 一
D502

D802

0单 ② 单

.四 ◇一
开 ②

三 TL 日

EC
D 由

由

◎输送能力：≤75t/h

◎输送距离：≤500米

◎适用物料：易被氧化、易燃、易爆、易吸潮等特性的粉、粒料

◎ 优点：闭环系统内部处于微正压状态，阻断了外界空气的进入，从而防止外部污染，确保物料的原始洁净
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广东嘉燕工程技术有限公司

稀相开环气力输送

氮气闭环
气力输送

章□
稀相开环

密 相
气力输送

负 压
气力输送

气力输送系统

主 要 设 备

帮

西起 L

回-
冷却 在线Tt

在地时8-
冷器 在线过

◎
海8 酸水器 在成上t

◎Q

骨
桑 海c 禁木 在族

(

气力输送

◎输送能力：≤120t/h

◎输送距离：≤500米

◎适用物料：磨蚀性低、不易碎的粉粒料

◎ 中相输送也叫低速稀相输送，输送气速低，可有效保护输送介质，同时可有效降低能耗。

密相开环气力输送

氮气闭环
气力输送

稀相开环
气力输送

密 相
气力输送

负 压
气力输送

气力输送系统
主 要 设 备

旋转阀密相

发送罐密相

◎输送能力：≤50t/h

◎输送距离：≤300米

◎ 适用物料：易碎的颗粒、磨蚀性强的塑料颗粒、熔

点相对较低的物料

◎输送能力：≤90t/h

◎输送距离：≤1000米

◎适用物料：易碎的颗粒、磨蚀性强的、高温物料等
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广东嘉燕工程技术有限公司

密相开环气力输送

氮气闭环
气力输送

稀相开环
气力输送

密 相
气力输送

负 压
气力输送

气力输送系统
主 要 设 备

EFC/AFL

PG PT
54001B 54101B PT PG TG

54102B54002B 54001B

A EFO/AFL B

◎智能可调式气控单元

◎ 可自行调节输送供给压力和流量，快速、动态、自动扑捉最佳料气比，使输送系统处于最佳状态智能可调气

控单元设有清扫功能

◎ 物料输送结束后，以清扫模式将管道内的余料彻底清理

负压气力输送

氮气闭环
气力输送

稀相开环
气力输送

密 相
气力输送

负 压
气力输送

气力输送系统
主 要 设 备

M

风机 在线过滤器

e eos+ O19-Hora i
缓冲料斗 缓冲料斗

计量螺旋

计量螺旋

称量罐

e
交

CTR备

工个

◎输送能力：≤20t/h

◎输送距离：≤100米

◎适用物料：磨蚀性低、不易碎的粉、粒料

◎ 优点：结构简单，投资成本相对较低

06



广东嘉燕工程技术有限公司

气力输送系统主要设备

氮气闭环
气力输送

稀相开环
气力输送

密 相
气力输送

负 压
气力输送

气力输送系统
主 要 设 备

粉料旋转阀

板式换向阀

粒料旋转阀 旋转阀 插板阀

高压输送柱塞式换向阀 球式换向阀 滑板阀

气力输送系统主要设备

氮气闭环
气力输送

稀相开环
气力输送

密 相
气力输送

负 压
气力输送

气力输送系统
主 要 设 备

料仓 排气料斗

大半径弯头 管道

料靴

袋式除尘器

耐磨弯头

除粉器
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广东嘉燕工程技术有限公司

机械及部件(旋转阀)

产品说明

压力范围：<4bar

温度范围：-20~800℃

法兰标准：ANSI 150#、HG、SH、GB或用户标准

适用介质：颗粒/粉末物料

轴承外置：通过轴气封与物料隔离

危险环境(可选):可用于危险环境

附件(可选):排气料斗、料靴、速度开关、支架、

补偿器、操作柱 特殊处理(可选):脱脂处理、高

抛光、耐磨处理、非金属涂层

主要规格：DN(50～800)/NPS(2～32)

机械及部件(换向阀)

产品说明

压力范围：<6bar

温度范围：-20~300℃

法兰标准：ANSI 150#、HG、SH、GB或用户标准

适用介质：粉末或颗粒物料安装方位

安装方位：水平或垂直

危险环境(可选):可用于危险环境

操作方式：手动、气动或气手动

分度角：45°、90°etc...

特殊处理(可选):脱脂处理、高抛光、耐磨处理、非

金属涂层

主要规格：DN(50～500)/NPS(2～20)
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广东嘉燕工程技术有限公司

机械及部件(滑板阀)

产品说明

压力范围：<1.5bar

温度范围：-20~200℃

法兰标准：ANSI 150#、HG、SH、GB或用户标准

适用介质：颗粒或粉末物料

安装方位：水平至倾角30&deg;

危险环境(可选):可用于危险环境

附件(可选):补偿器、操作柱、故障关闭(或打开)

系统 主要规格：DN(80～600)/NPS(3～24)

机械及部件(料仓)

用于掺混料仓内多批次粒料的均化。其原

理为物料通过设在仓内的多根掺混管，从

不同高度、不同方位有选择的同时进入仓

底，从而实现一次性混合。主要适用于流

动性较好的粉、粒料。

料仓附件

B
料位检测

日

仓顶
呼吸阀

贴壁式重力掺混料仓

掺混管

掺混孔

掺混倒锥

掺混室

贴壁式三腔管详图

颗粒掺混仓结构(三腔管)
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广东嘉燕工程技术有限公司

I技术优势

系统集成流程图

三

☆☆ 区

业主需求调研
(介质、输送距离等)

出设计方案
(固气比、管道布局等)

沟通技术方案 商务报价

现场安装 采办关键设备 实验室测试验证 深化设计
(性价比优良)

福

 S1=30^{\circ}

7

倒

;afe.

2将。

风送系统原图定制设计

技术优势

我司拥有资深的技术专家团队，自

有多项风送相关专利，从事风送系

统领域多年经验丰富，可根据客户

现场需求标准化流程设计系统布

局，解决大部分的风送疑难问题

(堵料、气损大等)
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广东嘉燕工程技术有限公司

亚洲最大的物料处理技术中心

3000种

物料数据

设计方案
小试实验室

合作单位实验室，截至目前积累了3000余种物料数据

嘉燕解决方案及工程化应用评价

行业痛点

能耗高，运行成本压力大

输送效率受物料特性(如粒径、

湿度、密度)及管道设计(弯头
数量、管径匹配)影响显著,若
设计不合理，易导致能源浪费。

系统堵塞问题
设计不当(如气流速度不足)易

导致管道堵塞，需停机人工清
理，降低生产效率。
系统稳定性问题

一般同行根据计算软件结合经验
值做风送系统设计方案，开车后

出现各种问题，甚至严重影响生
产。

嘉燕解决办法

节能创新专利
拥有的三项专利设计显著解决气损
大，噪音大等痛点。
实际应用案例取得用户的一致好
评。
丰富的工程化应用经验
大半径弯头、管道材质特殊设计、
料仓防破拱和除粉器的百叶窗等结
构有效降低堵料产生。
技术方案经测试、系统运行长期校
准机制
我们有亚洲最大的物料处理技术中
心，积累了多种物料数据；设计方
案都经过测试中心风送系统中试装
置进行测试验证，确保技术方案顺
利执行工程化应用。

工程化应用评价

用户运行情况报告
广东嘉燕工程技术有限公司：
贵司为我司海南 石化有限公司年产250万吨PTA的二期工程
设计供应的气力输送装置，自2023年10月11日投用至今已稳定运

行2年有余。

经实际生产验证，该装置运行情况良好，未出现质量问题，整体
性能符合我司生产工艺要求。具体表现如下：
1)运行稳定：设备采用大半径弯头内壁抛光等加工设计方案，优化

了堵料问题，装置运行中从未有堵料情况发生，所配套的旋转阀品质
优良未出现设备故障，保障了PTA输送的连续性和装置长周期稳定运
行，同时降低了维护成本；
2)能耗优化：相比常规系统，该装置耗气量较低，系统耗气量显著
低于行业平均水平，有效节约了生产成本。
现对装置运行实况进行反馈，并对贵司项目团队在设计、安装调
试及后续服务方面的工作表示感谢。

海南

日期：2025
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广东嘉燕工程技术有限公司

管道及弯头设计减少堵料

■大半径弯头

可以减少细粉的产生

■特殊的法兰连接

可以减少细粉的产生

■ SHOT-PEEND管

可以减少拉丝的产生

Low friction in
the Pellbow?

■ PELLBOW
弯头内特殊的流场特性

可以减少细粉及拉丝的产生，

降低堵料情况
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广东嘉燕工程技术有限公司

先进设计减少堵料

料仓防破拱装置设计：

料仓自动防拱破可使料仓内物料顺利实现整体流动，达到自

动防拱破拱的目的。当出料口打开时，料仓内所有物料一起

向下移动，料堆的上表面基本保持平面。

① 压实区

② 压实区的压力主要来源区

③ 与仓壁接触的物料区

④ 最易搭桥区

⑤ 物料保持贴壁区

10 ⑥物料流速最高区域

⑦ 物料流速最慢区域

不堵料技术保障

1
7

2 8

oo0000

5 3

4

6

0.3~0.8bar,
喷爆力3~4KN

0.28m3/min
@2bar

0.12m3/h
@2bar

活化料斗

1、三维曲率拓扑优化、梯度功能涂层

(FGM)设计和采用的双流线蜗壳创新

结构有效处理不堵料

2、弯头内壁麻点设计，缓冲物料冲击带来

的物料破损，降低成品不良或粉化率，

保证颗粒料流畅输送。

质量为先 全产品模块化

以标准、模块化、可靠性为基础 模块化 所有产品均实现模块化
减少备件种类和数量

质量
为先

标准引领
标准

△
可靠性

可靠性设计

实现全流程全要素标准化 全要素全面开展可靠性
借助智能制造标准引领性 提升稳定性，减少故障
提升产品的一致性
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广东嘉燕工程技术有限公司

核心创新点减少气损

0.3-0.4mm

转子间隙设计更紧密

蒸汽伴热恒定温度

防止卡转子

有效消除机械应力

核心创新点

一、风管连接与密封优化 四、长期校准机制

实现了物料输送系
统的高效低耗运行

4

二、精准的体积计量 三、动态调控逻辑

14

专利：一种物料节能输送方法及系统(CN202210385273.7)



广东嘉燕工程技术有限公司

性价比优良

气力输送系统内转阀等主要设备实现国产化，购置成本降低，运维成本可控
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广东嘉燕工程技术有限公司

I应用案例及业绩

海南某石化公司年产250万吨PTA风送

■ 主要输送物料为PTA粉、粒料

■ 定制旋转阀满足项目所需性能

■ 共计6条生产线用输送系统

■输送能力180t/h,最大负荷200t/h,节能高效
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广东嘉燕工程技术有限公司

海南某石化公司年产250万吨PTA风送

(气耗相比同行低20运行两年无堵料)

2FIC6311-1

PV 12512Nm3h
AUSP 12500.0IT

同行的12500标立/小时

FIC6311-2
10591.8Nm3h
10500.0 □

130 ℃
326 RPM
324 RPM

115.2℃■
正常

RV621-2 M 1836
075MP 62

口四
原PI?42
B 警告

设备
301C31 37/MA

SO1c31

10500标立/小时

项目交接验收成果

Jym广东嘉燕工程技术有限公司
合同名称：海南 石化 PTA二期

性能验收证明
项目PTA气送系统(含备件一批)

合同编号 HNG-02-5115

工程开工日期 2023年11月12日 交货日期 2023年 5月23 口
合同内容：

1、按合同供货范围提供设备材料，已完全交付。
2、现场甲方已安装调试完毕，相关性能验收合格。

连限公司
负责人：杨预

性能考核条件：
1.确保方案输送消耗量：

产线名 NO.1 NO.1 NO.2 NO.2
输送源 旋转阀 旋转阀 旋转阀 旋转阀

2RV-62IA/B-1 2RV-621A/B-1 2RV-621A/B-2 2RV-621A/B-2
接受点 010-H01/02 2S-6501A/B/C 010-101/02 25S-6501A/BC

(PET) (PTA) (PET) (PTA)
要求输送能力 1800/200000 18000/20000 18000/2000001800020000
(kg/hr)
输送必要空气量 180 150 180 150
Nm3min

2.对本次招标的设备承担机城性能及工艺性能保证，正常输送能力为180th最大负荷200t/h:

性能验收意见：1、机械： 常。22
2.仪衣：
3.电气：
4、2光：

使用单位签字： 经办： 日车

H期：2024年 2 月3

性能验收证明

稳定运行：
两年无堵料、无故障，
保障生产连续性

用户运行情况报告
广东嘉燕工程技术有限公司：
贵司为我司海南 石化有限公司年产250万吨PTA的二期工程

设计供应的气力输送装置，自2023年10月11日投用至今已稳定运

行2年有余。
经实际生产验证，该装置运行情况良好，未出现质量问题，整体
性能符合我司生产工艺要求。具体表现如下：
1)运行稳定：设备采用大半径弯头内壁抛光等加工设计方案，优化

了堵料问题，装置运行中从未有堵料情况发生，所配套的旋转阀品质
优良未出现设备故障，保障了PTA输送的连续性和装置长周期稳定运
行，同时降低了维护成本；

2)能耗优化：相比常规系统，该装置耗气量较低，系统耗气量显著
低于行业平均水平，有效节约了生产成本。
现对装置运行实况进行反馈，并对贵司项目团队在设计、安装调

试及后续服务方面的工作表示感谢。

海南

日期：2025=12
掣

用户运行情况报告

节能降耗：
耗气量低于行业平均，
显著节约成本。

风送系统温度情况报告

PTA 风送系统，现场实际运行中物料温度控制表现优异，在未配置冷却系统的情况下可满足技术协议

、核心温度指标验证

技术要求

二、系统说明

海南

中90℃以下的温度要求。现将具体情况报告如下：

现场实际值

026年

达标情况

≤90℃ 满足要求，低于上限

系统运行温度稳定性 无持续升温风险 续监测无异常升
运行稳定，温度可控

温度情况报告

工艺适配：
温控等参数稳定，
完全满足PTA生产需求
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广东嘉燕工程技术有限公司

广西某新材料公司50万吨/年ABS风送系统+30台料仓

■ 主要输送物料为ABS粉、粒料

■ 为客户定制风送系统核心设备、不锈钢料仓

■ 共计8条生产线用输送系统

■ 满足项目所需机械性能、工艺性能
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创造价值 传递价值

追求价值 分享价值

广东嘉燕工程技术有限公司
GUANG DONC JIA YAN Engineering&Technology co.LTD

◎ 地址：广东省惠州市惠城区河南岸

大坤商务大厦801

通 官网：http://www.jiayan-china.com/

热线：0752-2369455
13536301988、13360865819

 邮箱：jiayanhz@163.com


